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Karakteristike postupka izrade zup&anika valjanjem

Osim postupka izrade zuba zup&anika rezanjem (i drugih elemenata sa ozubljenjem), pri serijskoj i
velikoserijskoj proizvodnji primenjuju se i postupci izrade ozubljenje valjanjem u zagrejanom i hladnom
stanju materijala obratka.

Pri tome postupci valjanja zuba zup&anika imaju vecéi proizvodnost u odnosu na postupke obrade
rezanjem (glodanje, rendisanje), a odlikuju ih druge prednosti, medu kojima su najvaznije: usteda u
materijal, smanjene obima naknadne obrade, poboljSanje kvaliteta materijala (povoljniji tok vlakana i vece
dinamicka izdrzljivost zuba zupcanika).

Izrada zuba zup€anika valjanjem sastoji se u utiskivanju profila alata (koji je Cesto u oblika zup&anika) u
materijal obratka, pri istovremenom obrtanju obratka i alat (tzv. Relativhom kotrljanju).

1. slika Sema postupka izrade zuba zup&anika valjanjem (1- alat, 2- obradak)

Na sliku 1. prikazan je Sema postupka izrade zuba zup&anika valjanjem sa jednim alatom u obliku
zupcCanika (1- alat, 2- obradak), pri ¢emu se alat i obradak obréu u suprotnim smerovima i alat primice
radijalno ka obratku do dostizanja pune dubine profila zuba.

Pri oblikovanju zuba zup€anika valjanjem povecava se spoljasnji prec¢nik obratka na racun istiskivanja
materijala iz meduzublja, i pri tome se vlaknasta strukura materijala (dobijena prethodnim valjanjem ili
kovanjem) ne razara, vec se vlakna povijaju.

2. slika Oblik i tok vlakana materijala u oblasti zuba zupc¢anika pri njihovoj izradi rezanjem (a) i valjanjem
(b)

Na sliku 2. uporedo su prikazani oblici i tok vlakana materijala pri izradi zuba zup&anika rezanjem(npr.
glodanjem) kada se vlakna presecaju (a) i pri izradi zuba zup€anika valjanjem (b). Ovako povoljan tok
vlakana materijala u oblasti zuba obezbeduje im bolju dinami¢ku izdrZljivost pri eksploataciji.

Izrada zuba zupCanika valjanjem u zagrejanom stanju

Izrada zuba zupc&anika valjanjem u zagrejanom stanju materijala primenjuje se kod zup&anika veceg
modula. Zagrevanje materijala (obratka) izvodi se najcescée elektroinduktivno na samoj masini za valjanje
zuba, i to pre pocetka izvodenja operacije valjanja. Pri tome zagreva samo venac pripremka (zupCanika)
do temperature oko 1000- 1100 °C.
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